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Patentanspriiche 

Iverfahren zur f ortlatxf eaden Kennzexchnung von in ihrer 
Langsrichtung bewegten, isolierten elektrischen Leitern, 
mit weXchem auf d±e Oberflache der Isolierung ring- 
formige, -in axialex- Bichtung begrenzte Merkmale untcr 
Verwendung von aus Oiisen unter Druck austretenden Farb- 
strahlexL aufgebracht werden, die etwa im rechten Winkel 
areir" Be-wegtmgsiricfttung der Leiter auf die Isolierung 
auftifeffert, dadurch gekennzeichnet , daB die Diisen (?) 
der Parbstrahlen mit deif gleichen Gescbwindigkeit wie 
die Leiter (l) im wesentlichen in der gleichen Ricbtung 
wie diese' bewegt w er den. . 

Vor ricbtung zur Durchfiibrung des Verfahrens nacb An- 
spruch 1, dadurch gekennzeichnet. dafi die Diisen (7) ia 
den Umf angsflachen von drehbar gelagerten tmd antreib- 
baren Radern- C5} angedrdnet sind. 

Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet. dafl 
die Umfangsrichtung der Ha der (5) in> spitzen Winkel ziir 
Langsrichtung des Leiters (t) yerlauft. 

- 2 - 



809813/03A5 



26A3353 



Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekennzei chnet , dall 
die Umf angsrichttmg der Rader (5) parallel zur Langs- 
richtung des Leiters (l) verlauft, und dafj die Farb- 
strahlen durch. auBere Einwirkung in vorgebbaren Abstan- 
den in Richtung des Leiters (l) ablenkbar sind. 

Vorrichtung nach Anspruch ^, dadurch gekennzeichnet ^ daft 
die Rader (5) derart gelagert sind, dafl sie eine Taumel- 
bewegiuig um ihre Achse ausfiihren. 

Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet , daft 
die Dusen (7) in den. Radem (5) um ihre Achsen drehbar 
angeordnet sind. 

Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet , daB 
zur Ablexilnmg der Parbstrahlen elektrlsche Felder vor- 
gesehen sind. 
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Verfahren und Vbrriclitung zvar fortlauf enden Kennzeichnung 
von isolierten elektrischen Leitern 



Die Erflndung beziebt sich auf ein Verfahren zur fortlau- 
f enden Kennzelchnung von in ihrer Langsrichtung bewegten, 
5 isolierten elektrischen Leitern, mit welchetn auf die Ober- 
flache der Isolierung ringfb.rniige, in axialer Richtung be- 
grenzte Merkmale unter Verwendung von aus Diisen unter Drxick 
austretenden Parbsitahlen aufgebracht werden, die etwa im 
rechten Winkel z\ir Bewegungsrichtung der Leiter auf die 
10 Isolierung auftreffen. 

Die farbliche Kennzeichnvmg von Einzseladern ist beispiels- 
weise bei Nachricht enkabeln erf orderlich, damit fiir die 
Montage eine einfache Identif izierung dieser Adern moglich 
ist. So -werden beispielsweise bei je vier zu einem Vierer 

15 zu versei^lenden Adern auf drei dieser Adern Ringe auf die 

Isolierung auf gesprit zt , -wobei jede Ader anders gekennzeich- 
net -wird, wahrend die vierte Ader frei bleibt. Die Kenn- 
zeichnung der drei Adern kann so erfolgen, daU die erste 
Ader einen.Ring, die zweite Ader zwei Ringe im kvu-zen Ab- 

20 steoid und die dritte Ader zwei Ringe mit groflerem Abstand 
erhalt, oder daB die Adern mit Merkmalen unter schiedlicher 



- 2 - 

809813/03^5 



~f' 26A3353 

Farbe versehen werden. Die einzelnen Merkmale werden in 
gleichmafligen Abstanden voneinander aufgebracht. Ein Pro- 
blem bei dieser Aufbringung besteht darin, dafi die Merk- 
male bzw. Farbringe fast auf der Isolierung haften mussen, 
5 daB die erf orderliche Trockenstrecke moglichst kurz ist, 
und dafi trotzdem eine hohe Abzugsgeschwindigkeit fiir die 
Eiirzeladern mbglich ist. 

Durch die DT-PS Ik 65 66O ist ein Verfahren bekanntgewor- 
deti, wie es eingangs beschrieben ist. Bei diesem Verfahren 
10 werden die Merkmale mitt els kontinuieilLch schwingender , 
senkrecht auf der Durchlaufrichtiuig der Leiter und xmter 
Druck stehender Farbstrahlen aufgebracht, Eine dafiir ver- 
wendete Einrichtung, die unter dem Handelsnamen "Colomat" 
bekanntgeworden ist, hat sicli in der Kabelindustrie durch- 
15 gesetzt und wird bevorzugt unmittelbar nach dem Aufbringen 
des Isoliermaterials auf die Leiter eingesetzt. Die Farb- 
•strahlen treffen also auf eine relativ beiQe Isolierung, 
so dafl der Farbstoff schnell trocknet und sich mit dem 
Isolierstoff xnnlg verbindet. Die KiiHstrecke fiir den Iso- 
20 lierstoff wird gleichzeitig als Trockenstrecke fiir den 
Farbstoff verwendet. Diese Einrichtung ist bei hohen Ab- 
zugsgesch-windigkeiten nur noch bedingt einsetzbar, da die 
Richtung des Farbstrahls senkrecht zur Bewegungsrichtung 
des Leiters ist. Die hohe Relatxvbewegung fiihrt zu einem 
25 Zerreifien des Farbstrahls, so daB kelne konturenscharf e 
Kennzeichnung mehr moglich ist. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Verfahren 
anzugeben, mit dem es moglich ist, isolierte elektrische 
Leiter bei beliebiger Abzugsgeschvindlgkeit mit konturen- 
30 scharfen, ringformigen Merkmalen zu versehen. 

Diese Aufgabe wird mit elnem Verfahrraa der eingangs ge- 
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schilderten Art gemafi der Erfindung dadurch gelost, daB 
die Diisen der Parbstrahlen mit der glexchen Gescliwindig- 
keit wie die Leiter ini wesent lichen in der gleichen Rich- 
tung -wie diese bewegt -werden. 

5 Durch den Einsatz dieses Verfahrens nach der Erfindung 
•werden die Parbstrahlen bzw. die Diisen, aus denen die 
Parbstrahlen austreten, mit der gleichen Geschwindigkeit 
■wie der zu kennzei chnende isolierte Leiter bewegt. Z^vischen 
Farbstrahl und Leiter besteht dementsprechend keine Rela- 

10 tivbewegung mehr, so daii der Farbstrahl im Moment des 

Auftreffens auf die Isolierung des Leiters durch den Lei- 
ter nicht beeintrachtigt wird. Die Geschivindigkeit mit 
der der Leiter wahrend der Fertigung abgezogen wird, ist 
dementsprechend unerheblich und karni beliebig grofi ge- 

15 wahlt werden, solange sichergestellt ist, daii auch die 
Parbstrahlen mit der gM-chen Geschwindigkeit in der 
gleichen Richtung wie der Leiter bewegt werden. Da die 
Biindelimg des Farbstrahls somit nicht durch cine cvciitno.ll 
zu hohe Gt'schvindigkeit des Leiters zerrissen wird, ergeben 

20 sich auf diese Weise kon^urenscharf e Merktnale auf der Iso- 
lierung der Ader, die durch entsprechende Anordnung von 
mindestens zwei Diisen auf jeder Sei-te des Leiters problem- 
los zu kontiirens char fen Ringeu vereinist werden konnen. 

Das Verfahren nach der Erfindung wird im folgenden anhaud 
23 der Zeichnimgen belspielsweise erlautert: 

Fig. 1 zeigt in schematischer Darstellung eine Vorrichtung 
zur Durchfuhrung des Verfahrens und die Fig. v2 und 3 geben 
diese Vorrichtung in unterschiedlicher Ausfiihrung in etwas 
genauerer Darstellxmg wieder. 

30 Mit 1 ist ein isolierter elektrischer Leiter bezeichnet, 
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der im folgenden kurz "Ader" genannt wird, wie es im Sprach- 
gebrauch ublich ist. Diese Ader soil mit ringf ormigen Merk- 
malen versehen werden, die in einer Vorrichtung 2 aufge- 
bracht werden, deren genauere Ausfuhrung noch geschildert 
wird. Nach dieser Vorrichtung hat die Ader 1 ringf cirmige 
Merkmale 3 und kann durch Abzug in Richtung des Pfeiles 4 
anschlieAend auf* eine der Einfachheit halber nicht dar- 
gest elite Trommel aufgewlckelt werden. 

In der Vorrichttmg 2 ist nun eine Anzahl von Diisen zum Aus- 
tritt von Farbstrahlen angebracht, die wahrend des Abzugs 
der Ader in Richtung des Pfeiles *i mit der gleichen Ge- 
schwindigkeit wie diese Ader und in der gM.chen Richtung 
bewegt werden. Hierzu ist es bei spiel sweise moglich, ein 
zylindrisches Rad 5 einzusetzen, das um eine Achse 6 dreh- 
bar ist und von einem Motor angetrieben wird. Die Drehzahl 
dieses Rades ist so zu wahlen, daA die Umfangsgeschwxndig- 
keit genau der Abzugsgeschwindigkeit ckr Ader 1 entspricht. 
Dieses Rad 5 wird moglichst nahe an die Ader herangebracht , 
wbbei dann nur noch dafur gesorgt werden mufi, daA die aus 
den Diisen 7, die in der Umf angsf lache des Rades 5 angeord- 
net sind, austretenden Farbstrahlen im richtigen Zeitpunkt 
auf die Isolierung der Ader 1 auftreffen. 

In bevorzugter Aus fiihrungs form ist hierzu das Rad 5 gemafi 
Fig. 2 gegenliber der Bewegungsrichtung der Ader 1 so ange- 
ordnet, daB seine Umf angsrichtung mit die-ser Bewegungs- 
richtung einen spitzen Winkel einschlieflt. Bei entsprechen- 
der Ausbildung dieses spitzen Winkels und Anpassung der 
Drehzahl des Rades 5 an die Abzugsgeschwindigkeit der Ader 
1 ist dann sichergestellt , daC von den aus den Diisen 7 aus- 
tretenden Farbstrahlen jeweils einer im richtigen Abstand 
auf die Isolierung der Ader 1 auftrifft und dort eine Mar- 
kierung anbringt. Um hier die ringfdrmigen Merkmale 3 in 
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kontm-enscharf er Ausfiihrimg anbringen zu konnen, sind min- 
des'tens zwei Rader 5 auf zwei einander gegenii'berliegenden 
Sei'ten der Ader 1 erf ordferlich , deren. Drehzahl identisch 
ist und deren Parbstrahlen somxt jeveils elnen geschlos- 
senen. Ring als Merkmal 3 auf die Ader atif bringen. In dieser 
AusfiihrungsfoT-m konnen die Diisen 7 in den Radern 5 fest- 
stehen, wobei sie von innen her tmter Druck mit der Farbe 
beauf schlag-t verden. Die Rader selbst . miissen iiber den 
grofiten Teil ihres Dinfanges in einer Abdeckimg laufen, 
die nur im; Bereich der, Ader 1 eine Durchbrechung aufweist, 
da die Farbstrahlen standig aus den Dtisen 7 austreten und 
die dabei austretende. Farbe jeweils wieder zuinickgefiihrt 
werden muB. 

Neben der bevorzugt^ Ausfuhrungsform nach der Fig. 2 ist 
es auch tnoglicbt ent spr 6ch.end der Darstellung in Fig. 3, 
die Rader 5 so anzuordnen^ dafi sie genau parallel zur Be- 
wegungsrichtung der Ader 1 liegen. Die auch hier standig 
aus den Diisen 7 austretenden Farbstrahlen miisseil dann in 
den entsprechenden Abstanden Jeweils in Richtung auf die 
Ader zu abgelenkt -werden, so dafi. sie die Merkmale 3 auf die 
Ader aufbringen konnen. Fiir dieses Ablenken ist es bei- 
spielsweise mbglich,. die Rader 5 auf ihrer Achse 6 so zu 
lagern, dafi sie insgesamt eine Taumelbewegung ausfiihren, 
wobei dann die Diisen 7 in. der Unif angsf lache der Rader 5 
fest angebracht sind. Durch die Taumelbewegung der Rader 
5 werden dann bei ent sprechender Abstinimung dieser Bewegung 
die Farbstrahlen jeweils. im richtigen Abstand auf die Ader 
1 gerichteik. 

Eine weitere Moglichkeit zur Ablenkung der Farbstrahlen be- 
steht darin, die Rader 5 gleichmafiig van die Achse 6 rotie- 
ren zu lassen»- wahr-end dann die Diisen 7 in der Vrntangs- 
flache der Rader drehbeur angeordnet sind, wobei diese 
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Drehbewegung so abzustimmen ist, daB auch hier jeweils im 
richtigen Zeitpunkt die Richtung des Farbstrahls zur Ader 
1 zelgt. 

Eine weitere, nicht mechanlsche Ausfiihrungsform zur Ab- 
lenkung der Farbstrahlen in Richtung der Ader 1 besteht 
darin, dalJ in dem infrage kommenden Bereich fiir die Ab- 
lenkung der Farbstrahlen elektromagnetische Felder vorge- 
sehen sind, die bei entsprechender Frequenz den Farbstrahl 
wiederum im richtigen Zeitpunkt zur Ader hin lenken konnen. 
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